Karta charakterystyki

BROCO or

PODWODNE ELEKTRODY DO SPAWANIA
Sekcja 1: Identyfikacja

Nazwa produktu: Podwodne elektrody do spawania podwodnego Broco
Data wydania MSDS: 1 wrzesnia 2021
Kod produktu: UW/CS-1 stal miekka, UW/CS-2 stal miekka , UW/CS-3 stal miekka,

UWY/EZ-1 stal miekka, UW/EZ-2 stal miekka, UW/EZ-3 stal miekka,
UW/PT-1 stal miekka , UW/PT-2 stal miekka

UW/SS-1 stal nierdzewna UW/SS-2 stal nierdzewna

UW/HN332 higr Nickel

Numer(y) CAS: patrz sekcja 3

Zastosowanie produktu Podwodne materiaty eksploatacyjne do podwodnego egzotermicznego palnika do ciecia tukiem tlenowym
Broco. Uzywac z tlenem.

Producent: Broco, Inc Telefon: 909-483-3222
400 S. Rockefeller Ave. Faks: 909-483-3233
Ontario, CA 91761 USA E-mail: sales@brocoinc.com

Strona internetowa: www.broco-rankin.com
Rozwigzania w zakresie reagowania
kryzysowego i szkolenia
1-800-924-6804 1-440-349-2700
CIN #: 3730

Sekcja 2: Identyfikacja zagrozen

Niniejsza sekcja dotyczy materiatéw, z ktorych wyprodukowano niniejszy produkt.
Opary i gazy wytwarzane podczas spawania przy normalnym uzytkowaniu tego produktu s réwniez oméwione w sekcji 8.

Termin "niebezpieczny" w "Materiatach niebezpiecznych" nalezy interpretowac jako termin wymagany i zdefiniowany w normie OSHA Hazard
Communication Standard (29 CFR Part 1910.1200).

Ogdlny zwrot wskazujgcy rodzaj zagrozenia: State produkty metalowe sg ogdlnie klasyfikowane jako "artykuty" i nie stanowig materiatéw
niebezpiecznych w postaci statej zgodnie z definicjami normy OSHA Hazard Communication Standard (29 CFR 1910.1200). Wszelkie artykuty
wytworzone z tych produktéw statych bytyby ogdlnie klasyfikowane jako nie stwarzajace zagrozenia. Jednak niektdre niebezpieczne elementy zawarte
w tych produktach moga by¢ emitowane w okreslonych warunkach przetwarzania, takich jak miedzy innymi: spalanie, topienie, ciecie, pitowanie,
lutowanie twarde, szlifowanie, kruszenie, obrébka skrawaniem, frezowanie i spawanie.

Podwodne elektrody Broco do spawania na mokro sktadaja sie z elektrody spawalniczej z drutem litym, pokrytej topnikiem, z powtokg wzmacniajgca
topnik i wodoodporng powtoka woskowa.

Klasyfikacja substancji lub mieszaniny:
Obojetny, nieszkodliwy w stanie dostarczonym. Nie ma zagrozenia, dopdki produkt nie zostanie uzyty do spawania.

Zwroty wskazujgce rodzaj zagrozenia:

SPAWANIE PODWODNYMI ELEKTRODAMI SPAWALNICZYMI BROCO POWODUJE UWALNIANIE SIE OPAROW. MOGA BYC
SZKODLIWE W PRZYPADKU WDYCHANIA. MOGA PODRAZNIAC OCZY, SKORE | DROGI ODDECHOWE. PROMIENIE £UKU
ELEKTRYCZNEGO MOGA USZKODZIC OCZY | SKORE. STOPIONY MATERIAL MOZE POWODOWAC OPARZENIA TERMICZNE.
PORAZENIE PRADEM MOZE ZABIC.

Gdy urzadzenie jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem pod wodg w potaczeniu z tukiem elektrycznym ze spawalniczego zrédta
zasilania, generowane jest intensywne ciepto, promienie ultrafioletowe (UV), opary i gazy. Gdy urzadzenie jest uzywane zgodnie z
przeznaczeniem do spawania pod woda, narazenie na promienie UV i mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym s3 najwiekszymi
Zrodtami ryzyka dla zdrowia nurka.

Opary i gazy mogq zostac¢ uwiezione w pecherzykach i unies¢ sie na powierzchnie wody, gdzie zostang uwolnione do atmosfery.
Personel na powierzchni musi podja¢ srodki ostroznosci, aby zapewni¢ odpowiednia wentylacje obszaru i w razie potrzeby nosi¢
odpowiedni sprzet do oddychania.
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Sekcja 2: Identyfikacja zagrozen (ciag dalszy)

PRZEGLAD SYTUACIJI AWARYINYCH

Skutki nadmiernej ekspozyciji:

Spawanie fukiem elektrycznym moze powodowac jedno lub wiecej z ponizszych zagrozen dla zdrowia:

Opary i gazy moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

KROTKOTRWALE (ostre) NARAZENIE na dymy spawalnicze moze powodowaé dyskomfort, taki jak zawroty gtowy, nudnosci, suchosé lub
podraznienie nosa, gardtfa lub oczu.

DLUGOTRWALE (przewlekte) NARAZENIE na dymy spawalnicze moze prowadzi¢ do syderozy (ztogi zelaza w ptucach), uszkodzenia oérodkowego
uktadu nerwowego, watroby lub nerek, uczulenia skéry i uktadu oddechowego (reakcja alergiczna), a niektérzy badacze uwazajg, ze moze wptywac
na czynnos¢ ptuc.

GLOWNA DROGA WNIKANIA jest uktad oddechowy.

STANY CHOROBOWE NASILAJACE SIE W WYNIKU NARAZENIA: Istniejace wczesniej schorzenia oczu, uktadu oddechowego lub alergiczne.
PROMIENIOWANIE ARC moze uszkodzi¢ oczy i poparzyc¢ skére.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM moze zabié.

RAKOTWORCZOSC: Niektdre zwigzki chromu szesciowartoéciowego oraz niklu metalicznegowiazkéw niklu s3 wymienione w corocznym
raporcie National Toxicology Program (NTP) na temat czynnikdw rakotwaérczych, uznane za potencjalnie rakotwoércze w monografiach
Miedzynarodowej AgendjBadan nad Rakiem (IARC) lub wymienione przez OSHA/ACGIH jako potencjalnie rakotwdrcze.

Podczas spawania powstaja iskry i opary. Wdychanie oparéw moze powodowac gorgczke metaliczng.

Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

Nosi¢ rekawice ochronne/odziez ochronna/ochrone oczu.

W przypadku kontaktu z oczami, natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody i zasiegna¢ porady lekarza.

W przypadku niewystarczajgcej wentylacji, nosi¢ odpowiedni sprzet do oddychania.

Unikac¢ otoczenia materiatéw tatwopalnych (spawanie tukiem elektrycznym generuje iskry).

Iskry, rozpryski i stopiony materiat powstajgce podczas tego procesu mogg spowodowac pozar, powazne szkody materialne i obrazenia ciata.
Promienie tuku (UV) i rozpryski mogg uszkodzi¢ oczy i odstonietg skore. Nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig ochrone oczu z odpowiednim filtrem
przyciemniajgcym. Narazenie na promieniowanie UV pochodzgce z tuku spawalniczego moze skutkowac zapaleniem rogowki i spojowek.
Objawy obejmujg stan zapalny, niewyrazne widzenie i bdl gtowy. Nalezy zwrdcic¢ sie o pomoc medyczng, najlepiej do okulisty.

Powtoki i pozostatosci moga podrazniaé skore i oczy. Po uzyciu doktadnie umy¢ rece wodg z mydtem.

Pogorszone warunki medyczne: Alergie. Podrazenienie skory. Zaburzenia uktadu oddechowego. Centralny uktad nerwowy. Istniejgce wczesniej
zaburzenia wzroku. Zaburzenia krwi. Zaburzenia nerek. Zaburzenia watroby. Jamy nosowe. Ptuca.

Spawanie uwalnia niebezpieczne opary. Nadmierna ekspozycja na opary metali moze powodowacé obrzek ptuc (ptyn w ptucach) i
methemaglobinemie. Moze réwniez powodowacd zwidknienie ptuc i raka ptuc. Zwigzki otowiu moga by¢ wchtaniane poprzez spozycie, wdychanie i
przez skére. Otéw moze uszkadzaé nerki, uktad krwionosny i uktad rozrodczy. Nieorganiczne zwigzki ofowiu moga powodowac uszkodzenia
rozwojowe. Dymow i gazéw spawalniczych nie mozna sklasyfikowaé w prosty sposéb. Ich sktad i ilosé zalezg od spawanego metalu, procesu,
procedur i stosowanych elektrod. Ponizej przedstawiono typowe sktadniki dymow i gazéw spawalniczych. Gdy elektroda jest zuzyta, generowane
produkty rozktadu dyméw i gazédw rdznia sie procentem i forma od sktadnikéw wymienionych powyzej. Produkty rozktadu podczas normalnej
pracy obejmuja te pochodzace z reakcji ulatniania lub utleniania materiatéw przedstawionych powyzej, a takze te pochodzace z metalu
podstawowego i powtoki itp., ktdre mogg obejmowac farbe, galwanizacje, cynkowanie lub powtoki fosforanowe na stali, ktére mogg wytwarzac
gaz fosfinowy i inne zanieczyszczenia w atmosferze (takie jak opary chlorowanych weglowodoréw z czyszczenia i odttuszczania, ktére moga byé
rozktadane przez tuk elektryczny na toksyczne gazy, takie jak fosgen).

Przyjmuje sie jednak, ze pierwiastki lub tlenki, ktdre nalezy wymienié, sg praktycznie zawsze obecne jako ztozone tlenki, a nie jako metale.
(Characterization of Arc Welding Fume: American Welding Society). Wymienione tu pierwiastki lub tlenki odpowiadajg kategoriom ACGIH
zawartym w TLV (Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents in the Workroom Environment). Rozsadnie oczekiwane
sktadniki dymu obejmujg ztozone tlenki lub zwigzki zelaza, manganu, tytanu, krzemu, krzemionki, molibdenu, amorficznego dymu
krzemionkowego, tlenku wapnia, aluminium, chromu, fluorytu lub fluorkéw, niklu, strontu, potasu i sodu. Gazowe produkty reakcji moga
obejmowac tlenek i dwutlenek wegla. Ozon i tlenki azotu mogg powstawac¢ w wyniku promieniowania tuku elektrycznego.

Jednym z zalecanych sposobow okreslenia sktadu iilosci dymow i gazdw, na ktérenarazeni sy pracownicy, jest pobranie probki powietrza
wewnatrz przytbicy spawacza, jesli jest noszona, lub w strefie oddychania pracownika. (Patrz ANSI / AWS F1.1,dostepna w American Welding
Society, 550N.W. Leleune Rd., Miami, FL 33126. Ponadto AWS udostepnia F1.3 "Ocena zanieczyszczenn wsrodowisku spawania - przewodnik po
strategii pobierania probek", ktéry zawiera dodatkowe porady dotyczgce pobierania prébek). Analizie nalezy poddac co najmniej materiaty
wymienione w tej sekcji. Podczas spawania pod wodg moze by¢ wskazane pobranie prébek powietrza wpoblizu powierzchni wody, gdzie oparysa
uwalniane do atmosfery, jesli osoby postronne znajdujg sie w poblizu.
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Sekcja 2: Identyfikacja zagrozen (cigg dalszy)

Niebezpieczny sktadnik Zagrozenie regulacyjne  Klasyfikacja/Oznaczenie
CAS EINECS™ 67/548/EWG" IARCE  NTP? OSHAH  65°

ALUMINIUM 7429-90-5 231-072-3 F - R10, R15, R17 — — — —
TLENEK GLINU 1344-28-1 215-691-6 Brak — — — —
WEGLAN WAPNIA 1317-65-3 215-279-6 Brak — — — —
FLUOREK WAPNIA 7789-75-5 232-188-7 Xn - R20/22 — — — —
CELULOZA 9004-34-6 232-674-9 Brak — — — —
CHROM 7440-47-3 231-157-50 - R9; Carc 1° - R45; Muta 2 - R46; 1%, 3KX X2 = R

Repr 3 - R62; T+ - R26; T - R24/25, R48/23;
C-R35, R42/43; N - R50, R53%22

KOLUMBIUM 7440-03-1 231-113-5 Brak — — — -
MIEDZ 7440-50-8 231-159-6 Brak — — — —
FLUORSPAR 7789-75-5 232-188-7 Brak — — — _
ZELAZO 7439-89-6 231-096-4 Brak — — — —
WEGLAN MAGNEZU 546-93-0 208-915-9 Brak — — — —
MANGAN 7439-96-5 231-105-1 Xn - R20/22Y — — — —
MIKA 12001-26-2 Brak Brak — — — .
MOLYBDEN 7439-98-7 231-107-2 Xn - R48/20/22; Xi - R36/37% — — — —
NIKIEL 7440-02-0 231-111-4 Carc 3% - R40; T - R43, R48/23 1 K X X
WOSK PARAFINOWY 8002-74-2 232-315-6 Brak — — — _
POTAS 7440-09-7 231-119-8 F-R14/15,R14; C-R34 — — — _
TLENEK POTASU 12136-45-7 235-227-6 Brak — — — _
ZASTRZEZONY MATERIAt ~ TAJEMNICA HANDLOWA

KRZEMIONKA 14808-60-7 238-878-4Xn - R48/20, R40/20 1KY X X
(Amorficzny pyt 69012-64-2 273-761-5 Brak 3 K — X
krzemionkowy)

SILIKON 7440-21-3 231-130-8 Brak — — — _
SOD 7440-23-5 231-132-9 F - R14/15,R14; C- R34 — - — —
FLUOREK GLINOWO-SODOWY  15096-52-3 239-148-8 - R20/22; T - R48/23/25; N - R51/53 — — - —
FLUOREK SODU 7681-49-4 231-667-8 T-R25, Xi - R36/38 - — — —
TLENEK SODU 1313-59-3 215-208-9 Brak — — — —
DWUTLENEK TYTANU 13463-67-7 236-675-5 Brak 2B — — —
WOLFRAM 7440-33-7 231-1439 Brak — — — _
CYRKON 7440-67-7 231-1769 F-R15, R17 — - — _

I - Europejski Wykaz Istniejgcych Substancji Chemicznych A - Dyrektywa Unii Europejskiej 67/548/EWG - Zatgcznik 1 E - Miedzynarodowa
Agencja Badan nad Rakiem (1-rakotwadrczy dla ludzi, 2A - prawdopodobnie rakotwérczy dla ludzi, 2B-prawdopodobnie rakotworczy dla ludzi, 3-
niesklasyfikowany jako rakotwdrczy dla ludzi 4-prawdopodobnie nierakotwadrczy dla ludzi, Z - US National Toxicology Program (K-znany czynnik
rakotworczy, S-podejrzewany czynnik rakotwdrczy) H-OSHA Lista znanych substancji rakotwdrczych ©-California Proposition 65 (X-na liscie
Proposition 65)--- Kreski oznaczajg, ze sktadnik nie znajduje sie na liscie IARC, NTP, OSHA lub 65 @®- rakotwdrczy mutagen lub dziatajgce
szkodliwie na rozrodczos$¢ zgodnie z dyrektywa Rady Europejskiej 67/548/EWG zatacznik |, Z-zwigzki metali i chromu Ill, 23-zwigzki chromu VI,
3573 tritlenek chromu (V1) UE 67/548/EEC Klasyfikacja/oznaczenie Y - Ditlenek manganu UE 67/548/EWG Klasyfikacja/oznaczenie X - Tritlenek
molibdenu UE 67/548/EEC Klasyfikacja/oznaczenie W - Krzemionka krystaliczna a-kwarcowa

Ponizsze symbole odpowiadajace powyzszej kolumnie UE 67/548/EEC znajduja sie w Dyrektywie Unii Europejskiej 67/548/EEC Zatacznik 1 EC
1272/2008 Zatacznik VI - Tabela 3.2:

C3
@ Xn-szkodliwy Xi-draznigcy @ O-utleniacz e C-zracy
. @ T-toksyczny @ T+ - Skrajnie toksyczny

N-Niebezpieczny dla sSrodowiska
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Sekcja 2: Identyfikacja zagrozen (cigg dalszy)

Gdy elektrody spawalnicze sg zuzywane w normalnym toku pracy przy uzyciu tuku elektrycznego, w powietrzu wytwarzane sg opary metalu,
ktére zazwyczaj mogg zawierac:
Sktadnik oparéw (gazy) Nr CAS Sktadniki oparéw (ciata state) Nr CAS
Dwutlenek wegla (CO ), 124-38-9 Fluorek wapnia (CaF ), 7789-75-5
Tlenek wegla (CO) 630-08-0 Chromiany (CrO )3 1333-82-0
Tetratlenek dwuazotu (N O ), 10544-72-6 Tlenek miedzi (CuO) 1344-70-3
Fluorek wodoru (HF) 7664-39-3 Tetratlenek manganu (Mn O )34 1317-35-7
Tlenek azotu (NO) 10102-43-9 Tlenek niklu (NiO) 1314-06-3
Dwutlenek azotu (NO ), 10102-44-0 Dwutlenek krzemu (SiO; ) (kwarc) 14808-60-7
Ozon (0 )3 10028-15-6 Tlenek zelaza (Fe O )53 1309-37-1
Fosgen (COCl, ) * 75-44-5 Tréjtlenek molibdenu (MoO )3 1313-275
Fosfina (PH3 ) ** 7803-51-2 Tlenek niobu (NbO) 12034-57-0
Tlenek potasu (KO) 12136-45-7
* Moze powsta¢ w wyniku kontaktu z oparami chlorowanych Fluorek glinowo-sodowy (Nas AlF )g 15096-52-3
weglowodordw.
** Moze wynikac ze spawania stali z powtoka fosforanowa. Fluorek sodu (NaF) 7681-49-4
Tlenek sodu (NaO) 1313-59-3
Dwutlenek tytanu (TiO ), 13463-67-7

Sekcja 3: Sktad / Informacje o sktadnikach

Ponizej podano informacje o sktadzie produktu w postaci, w jakiej moze by¢ wytwarzany:

Niebezpieczny Waga Produkt

Sktadnik CAS EINECS" %

ALUMINIUM 7429-90-5 231-072-3 <5 CS, EZ, SS

TLENEK GLINU 1344-28-1 215-691-6 <5 CS, EZ, SS

WEGLAN WAPNIA 1317-65-3 215-279-6 <1-10 CS, EZ, SS, HN

FLUOREK WAPNIA 7789-75-5 232-188-7 <1-10 HN

CELULOZA 9004-34-6 232-674-9 <5 CS, EZ

CHROM 7440-47-3 231-157-5 <1-30 SS, HN

KOLUMBIUM 7440-03-1 231-113-5 <2 SS, HN

MIEDZ 7440-50-8 231-159-6 04 SS, HN

FLUORSPAR 7789-75-5 232-188-7 1-10 SS

ZELAZO 7439-89-6 231-096-4 70-90 CS, EZ, SS, HN

WEGLAN MAGNEZU 546-93-0 2089159 <2 CS, EZ

MANGAN 7439-96-5 231-105-1 1-10 CS, EZ, SS, HN

MIKA 12001-26-2 Brak <6 CS, EZ, SS

MOLIBDEN 7439-98-7 231-107-2 <10 SS, HN

NIKIEL 7440020 231-1114 <35 SS, HN

POTAS 7440-09-7 231-119-8 <1 HN

TLENEK POTASU 12136-45-7 235-227-6 <2 CS, EZ, SS

ZASTRZEZONY MATERIAL TAJEMNICA <2 CS, EZ, SS
HANDLOWA

KRZEMIONKA 14808-60-7 238-878-4 <7 CS, EZ, SS, HN

(Amorficzny pyt krzemionkowy) 69012-64-2 273-761-5

SILIKON 7440-21-3 231-130-8 <10 SS, HN

SOD 7440-23-5 231-132-9 <10 HN

FLUOREK GLINOWO-SODOWY 15096-52-3 239-148-8 <10 HN

FLUOREK SODU 7681-49-4 231-667-8 <2 HN

TLENEK SODU 1313-59-3 215-208-9 <2 CS, EZ, SS

DWUTLENEK TYTANU 13463-67-7 236-675-5 <20 CS, EZ, SS, HN

WOLFRAM 7440-33-7 231-1439 <5 SS

CYRKON 7440-67-7 231-176-9 <2 SS
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Sekcja 4: Srodki pierwszej pomocy

Uwagi dla lekarza: Moze powodowac uczulenie u 0séb wrazliwych. Leczy¢ objawowo.

Procedury awaryjne i pierwszej pomocy:
Po wdychaniu oparéw: Dostarczy¢ swieze powietrze i koniecznie wezwac lekarza. Usungac pacjenta z miejsca narazenia, zapewnic ciepto i
spokdj. W przypadku utraty przytomnosci, utozy¢ pacjenta w stabilnej pozycji do transportu.

Po kontakcie ze skora: Pyty lub czastki state moga powodowac podraznienia mechaniczne w wyniku $cierania. (Stal powlekana moze
powodowac podraznienia skory u osob wrazliwych) Niektore sktadniki tego produktu moga wywotywac reakcje alergiczne, powodujac
pieczenie, swedzenie i wykwity skdrne. Kontakt z rozgrzanym materiatem moze spowodowac oparzenia termiczne. Umy¢ skére wodg z
mydtem. W przypadku oparzen, podraznienia skéry lub reakcji alergicznych nalezy skontaktowad sie z lekarzem.

Po kontakcie z oczami: Natychmiast przeptukac duzg iloscig wody. Po wstepnym przeptukaniu usunaé soczewki kontaktowe i
kontynuowac ptukanie przez co najmniej 15 minut. Podczas ptukania trzymac oko szeroko otwarte. Skonsultowac sie z lekarzem.

Potkniecie - Nie uwaza sie za zagrozenie potkniecia. Jednak w przypadku potkniecia nadmiernej ilosci pytu lub czgstek statych nalezy
zastosowac leczenie objawowe i wspomagajace. Skontaktowac sie z lekarzem. Nie wywotywac wymiotéw. Natychmiast wezwac pomoc
medyczna. Jesli pacjent jest przytomny, wyptukac usta wodg, a nastepnie podaé pacjentowi 200-300 ml wody do wypicia. Nigdy nie
podawad niczego doustnie osobie nieprzytomne;j.

Najwazniejsze objawy i skutki, zaréwno ostre, jak i opdznione:
Promienie tuku elektrycznego, opary i rozpryski moga powodowacé podraznienie oczu.

Kontakt ze skdrg moze powodowaé podraznienie.
Moze powodowac podraznienie uktadu oddechowego.

Sekcja 5: Srodki gasnicze

Ten produkt nie stwarza zagrozenia pozarem lub wybuchem w stanie dostawy i jest niereaktywny, niepalny, niewybuchowy i zasadniczo nie stwarza
zagrozenia do czasu spawania.

Odpowiednie srodki gasnicze:
W przypadku stopionego metalu nalezy uzy¢ suchego proszku lub piasku.

Nieodpowiednie srodki gasnicze:
NIE uzywaj wody do gaszenia pozaréw stopionego metalu. Nie uzywac dwutlenku wegla (CO2). Strazacy nie powinni wchodzi¢ do
zamknietych przestrzeni bez noszenia zatwierdzonego przez NIOSH/MSHA nadcisnieniowego aparatu oddechowego (SCBA) z petng maska
twarzowg i petnym wyposazeniem ochronnym.

Rozktad termiczny moze prowadzi¢ do uwolnienia draznigcych gazéw i oparéow. W przypadku pozaru i/lub wybuchu nie wdycha¢ oparéw. Moze
powodowac uczulenie w nastepstwie wdychania i kontaktu ze skora.

Czesciowo zuzyte materiaty spawalnicze moga pozostawac gorace przez pewien czas po zakoriczeniu procesu spawania.

Wiecej ogdlnych informacji na temat bezpieczenstwa, uzytkowania i obchodzenia sie z materiatami spawalniczymi oraz powigzanych procedur
mozna znalez¢ w normie American National Standard (ANSI) Z49.1.

Sekcja 6: Srodki zapobiegajace przypadkowemu uwolnieniu

Indywidualne $rodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych: Obiekty state mogg by¢ zbierane i umieszczane w
pojemniku. Podczas obchodzenia sie z produktem nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej. Nie wyrzuca¢ do $mieci.

Srodki ostroznoéci w zakresie ochrony érodowiska:
Niektdre gatunki stali mogg zawiera¢ podlegajace zgtoszeniu ilosci pierwiastkdw stopowych. Dodatkowe informacje znajduja sie w sekcji
15. Nie dopusci¢ do przedostania sie do kanalizacji, $ciekdw lub ciekéw wodnych.

Metody i materiaty do zabezpieczania i oczyszczania:
Metody utylizacji odpaddw - Zuzyty lub niewykorzystany produkt nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami federalnymi,
stanowymi i lokalnymi. Prosimy o recykling

Odniesienia do innych sekcji: Ochrona osobista: Patrz sekcja 8.
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Temperatury przechowywania: Stabilny w normalnych temperaturach i cisnieniach. Przechowywa¢ opakowania z dala od bezposredniego swiatta
stonecznego i ekstremalnego ciepta, poniewaz powtoka ochronna elektrody moze zmiekng¢ i spowodowac sklejenie sie elektrod.

Srodki ostroznoéci podczas obchodzenia sie i przechowywnia:
Przechowywac¢ materiat w suchym miejscu.
Przechowywa¢ w opakowaniu, az beda gotowe do uzycia.
Unika¢ kontaktu z ostrymi krawedziami lub rozgrzanym materiatem.
Nie dotykac twarzy ani oczu po uzyciu. Doktadnie umy¢ rece wodg z mydtem.

Brak szczegdlnych wymagan w dostarczonej formie. Nalezy obchodzic sie ostroznie, aby unikna¢ skaleczen. Podczas pracy z materiatami
spawalniczymi nalezy nosié rekawice. Unika¢ narazenia na pyt. Nie potykac. U niektérych osdb moze wystgpic reakcja alergiczna na niektdre
materiaty. Zachowac wszystkie etykiety ostrzegawcze i etykiety produktu.

Przechowywanie: Przechowywac oddzielnie od kwaséw i mocnych zasad, aby zapobiec mozliwym reakcjom chemicznym.

Sekcja 8: Kontrola narazenia / Ochrona osobista

Sprzet do spawania podwodnego powinien by¢ obstugiwany wytacznie przez personel przeszkolony w zakresie nurkowania komercyjnego i
spawania podwodnego. Operacje, ktdre mogg generowac wysokie stezenia unoszacych sie w powietrzu czastek statych lub dymow, powinny by¢
oceniane i kontrolowane w razie potrzeby. Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas spawania we wszystkich srodowiskach.

Ochrona oczu:
Podczas spawania pod wodg nalezy uzywac spawalniczych szkiet przyciemniajacych o odcieniu odpowiednim do ochrony oczu nurka
(zazwyczaj od odcienia #5 do #12) w oparciu o intensywnos¢ elektrycznego tuku spawalniczego i przejrzystosé/metnos¢ wody. Zacznij od
najciemniejszej dostepnej soczewki i w razie potrzeby dostosuj j3, wybierajac kolejng najjasniejszg, az do okreslenia najbardziej
odpowiedniej dla danego zadania i warunkdw. Podczas spawania na powierzchni nalezy uzywac ostony twarzy ze szktami spawalniczymi o
minimalnym odcieniu #12. Okulary ochronne odporne na pyt sg zalecane w okolicznosciach, w ktérych czgsteczki mogg spowodowacé
obrazenia mechaniczne.

Skora:  pod wodg nalezy stosowacé odpowiedni stréj do nurkowania, w tym odpowiedni kombinezon do nurkowania, izolacje elektryczna,
ognioodporne rekawice ochronne chronigce przed porazeniem i iskrami oraz odpowiednie obuwie.

Na powierzchni nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne (skérzane rekawice spawalnicze) i odziez ochronng (odpowiednig do ciecia i
spawania) oraz obuwie ochronne (skdrzane, ze stalowymi noskami). Nalezy przestrzega¢ dobrych praktyk higieny osobistej, w tym my¢
narazong skore kilka razy dziennie wodg z mydtem oraz prac lub czysci¢ na sucho zabrudzong odziez robocza.

Petna ochrona gtowy i szyi moze by¢ konieczna w zaleznosci od warunkéw otoczenia i tendencji materiatéw spawalniczych do
odpryskiwania, iskrzenia i rozpylania.
Ochrona drég oddechowych:

Uzywac tylko w dobrze wentylowanych miejscach. Zapewni¢ odpowiedni wyciagg, aby zapewnic¢ czyste powietrze w strefie oddychania
nurkéw i 0séb postronnych. Trzymac gtowe z dala od opardow. Podczas spawania materiatéw, ktérych tlenki sg potencjalnie toksyczne,
nalezy uzywac specjalnego aparatu oddechowego.

Zatwierdzony przez NIOSH/MSHA respirator pytu/dymu/mgty powinien by¢ stosowany w celu unikniecia nadmiernego narazenia
podczas spawania i powinien by¢ stosowany, gdy kontrole inzynieryjne sa niewystarczajgce do obnizenia oparéw spawalniczych ponizej
wartosci TLV. Informacje na temat limitdw narazenia dla materiatow sktadowych znajdujg sie w sekgcji 2. Jesli stezenie jest na tyle
wysokie, ze respirator jest niewystarczajgcy lub na tyle wysokie, ze moze powodowacé niedobér tlenu, nalezy uzy¢ nadcisnieniowego
aparatu oddechowego (SCBA). Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych norm i przepiséw dotyczgcych uzytkowania,
dopasowywania i szkolenia w zakresie masek oddechowych.

Wentylacja:
Zapewnic ogolnga i/lub lokalng wentylacje wyciggowa w celu kontrolowania poziomu pytu lub oparéw w powietrzu ponizej limitéw narazenia
Wytyczne dotyczace ekspozycji:
Dla stali nie istniejg dopuszczalne limity narazenia (PEL) ani warto$ci progowe (TLV). Rdzne gatunki stali zawierajg rozne kombinacje
elementéw sktadowych. Pierwiastki sladowe mogg by¢ réwniez obecne w niewielkich ilosciach. Dymy spawalnicze wywotuja niekorzystne
skutki dla zdrowia. Zawierajq sktadniki, ktére mogg powodowac raka lub mie¢ wptyw na rozrodczosé. Nastepujace sktadniki sg wymienione
przez NTP, OSHA lub IARC jako rakotwadrcze: nikiel, chrom (szesciowartosciowy), kobalt, otéw, kadm, antymon (tréjtlenek), arsen, beryl.
Dodatkowe, szczegdtowe informacje na temat skutkdw opisanych powyzej znajduja sie w sekcji 11.
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SPECJALNE SRODKI OSTROZNOSCI (WAZNE): Utrzymywac narazenie ponizej wartosci PEL/TLV/OEL. Nalezy stosowa¢ monitoring higieny
przemystowej, aby upewnic sie, ze stosowanie tego materiatu nie powoduje narazenia przekraczajgcego PEL/TLV/OEL. Zawsze stosowac
wentylacje wyciggowa.

Wiecej ogdlnych informacji na temat bezpieczenstwa uzytkowania i obchodzenia sie z materiatami spawalniczymi i powigzanymi procesami
spawania mozna znalez¢ w normie American National Standard (ANSI) Z49.1 i publikacji OSHA 2206 (29 CFR 1910).

Nalezy przeczytac i zrozumiec instrukcje i etykiety na opakowaniu. Opary spawalnicze nie majg okreslonej wartosci OSHA PEL ani ACGIH TLV.
Warto$¢ OSHAPEL dla czgstek statych - nie sklasyfikowanych inaczej (PNOC) wynosi 5 mg/m3 - frakcja respirabilna, 15 mg/m3 - pyt
catkowity. ACGIH TLV dla czastek - nieokreslonych inaczej (PNOS) wynosi 3 mg/m3 - czastki respirabilne, 10 mg/m3 - czastki wdychalne.
Poszczegdlne ztozone zwigzki w oparach mogg mieé nizszg warto$¢ OSHA PEL lub ACGIH TLV niz OSHA Particulate - Not Otherwise Classified
(PNOC) i ACGIH Particles - Not Otherwise Specified (PNOS). Nalezy skonsultowac sie z higienistg przemystowym, dopuszczalnymi limitami narazenia
OSHA dla zanieczyszczen powietrza (29 CFR 1910.1000) oraz wartos$ciami progowymi ACGIH w celu okres$lenia konkretnych obecnych sktadnikow
dymu i ich odpowiednich limitéw narazenia. Limity narazenia zawodowego Unii Europejskiej (EU OEL) s3 wymienione z najbardziej rygorystycznymi

limitami wsrdd krajéw cztonkowskich UE. Wszystkie limity narazenia podane sg w miligramach na metr szescienny (mg/m3).

SKLADNIK CAS EINECS OSHA PEL ACGIH TLV EU OEL
ALUMINIUM## 7429-90-5 2310723 5 R* (pyh) 1R* {A4} 41*%; 1,5 R* - Niemcy
TLENEK ALUMINIUM### 344-28-1 2156916 5R* 1R* {A4} 1,5 R*(aerozol) - Niemcy; 2 - Polska
WEGLAN WAPNIA 1317-65- 2152796 5 R*, 5 (jako CaO) 3 R¥, 2 (jako Ca0) 3 R* (aerozol) - Szwajcaria; 10 I* (aerozol) - Wielka
Brytania
FLUOREK WAPNIA 7789-75-5 232-188-7 2,5 (jako F) 2,5 (jako F) Ogtmg/m3 TWA (aerozol, jako F) - Rosja
CELULOZA 9004-34-6 2326749  5R* 10 3 R* (aerozol) - Szwajcaria; 10 I* (aerozol) - Wielka
Brytania
CHROM# 7440473 231-1575 1 (Metal) 0.5 (Metal) {A4} 0,1 I* (aerozol) - Szwajcaria
0,5 (punkty Cr I1'i Cr 1) 0,5 (Cr lll Cpnds) {A4} 0,005; 0,01*** - Dania
0,005 (Cr VI Cpnds) 0,05 (Cr VI Sol Cpnds) {A1} 0,005 (aerozol catkowity); 0,015***(aerozol catkowity) -
Szwecja
0,01 (Cr VI Insol Cpnds) {A1}
KOLUMBIUM 7440-03-1 231-113-5 5R* 3R* 0,5; 1*** - Dania
MIEDZ 7440-50-8 2311596 0,1 (opary), 1 (pyh) 0,2 (opary), 1 (pyt) 0,1 I* (aerozol); 0,2 I*** (aerozol) - Niemcy
0,1; 0,2*** - Dania
FLUORSPAR 7789-75-5 2321887 2,5 (jako F) 2.5 (jak F) {A4} 11* (aerozol jako F); 4*** (aerozol jako F) - Niemcy
ZELAZO+ 7439-89-6 2310964 5R* 5 R* (Fe203) {A4} 3 R* (aerozol jako Fe203) - Szwajcaria
7*** (jako Fe203) - Dania
WEGLAN MAGNEZU 546-93-0 2089159 5R* 3R* 3 R* (aerozol) - Szwajcaria; 10 I* (aerozol) - Wielka
Brytania
MANGAN# 7439965 231-105-1 5 CL ** (opary) 0.11*{A4} (] 0,02 R*(aerozol); 0,16 R*** (aerozol) - Niemcy
1, 3STEL*** [ 0.02R* [0 0,2 I*(aerozol) - Niemcy
0,2; 0,4*** - Dania
MIKA 12001262  Brak 3R* 3R* 0,8 R* (aerozol); 10 I* (aerozol) - Wielka Brytania
MOLYBDEN 7439-98-7 231-107-2 5R* 3 R*; 10 I* (Ele i Insol) 3 R* - Hiszpania;
0.5 R* (Sol Cpnds) {A3} 4; 10*** - Polska
NIKIEL# 7440-02-0 2311114 1 (Metal) 1.5 I* (Ele) {A5} 0,05; 0,1*** - Dania
1 (Sol Cpnds) 0.1 1* (Sol Cpnds) {A4}
1 (Insol Cpnds) 0,2 I* (Insol Cpnds) {A1}
WOSK PARAFINOWY 8002-74-2 232-315-6 2
POTAS 7440-09-7 231-119-8 5R 3R
TLENEK POTASU 12136457 2352276  5R* 3R* 1.5 R*(Dust NOS - Aerosol) - Niemcy
KRZEMIONKA++ 14808-60-7 2388784 0.1 R* 0.025 R* {A2} 0,1 (stopiony, pyt respirabilny) - Dania
0,2*** (stopiony, pyt respirabilny) - Dania
(Amorficzny pyt 69012-642 273-7615 0.8 3R* 2 I*; 4 1*** - Dania
krzemionkowy)
SILIKON+ 7440-21-3 2311308 5R* 3R* 4 R* (aerozol); 10 I* (aerozol) - Dania
SOD 7440-23-5 2311329 5R 3R
FLUOREK GLINOWO-SODOWY
15096523 239-148-8 2,5 (jako F) 2,5 (jako F) 25R
FLUOREK SODU 7681-494 231-667-8 2,5 (jako F) 2,5 (jako F) 1R (do wdychania, na skére) - Niemcy
TLENEK SODU 1313-59-3 215-2089 S5R* 3R* 1.5 R*(Dust NOS - Aerosol) - Niemcy
DWUTLENEK TYTANU 13463-67-7 2366755 15 (Dust) 10 {A4} 1,5 R* - Niemcy
WOLFRAM 7440-33-7 2311439 5R* 5, 10 STEL*** (Insol Cpnds) 11* (aerozol); 2 I*** (aerozol) - Austria
1, 3 STEL*** (Sol Cpnds)
CYRKON 7440-67-7 2311769 5 (Zr Cpnds) 5, 10 STEL*** (Zr Cpnds) {A4} 1 1* (aerozol); 0,1 I*** (aerozol) - Niemcy

R* - Frakcja respirabilna R*** - Frakcja respirabilna - Limit krotkotrwatego narazenia I* - Frakcja wdychalna I*** - Frakcja wdychalna - Limit krétkotrwatego
narazenia ** - Limit putapowy *** - Limit krétkotrwatego narazenia + - Jako ucigzliwe czastki state objete "Czastkami statymi nieuregulowanymi w inny sposéb"
przez OSHA lub "Czastkami statymi nieklasyfikowanymi w inny sposéb" przez ACGIH ++ - Krzemionka krystaliczna jest zwigzana w produkcie w postaci, w jakiej
wystepuje w opakowaniu. Jednak badania wskazujg, ze krzemionka jest obecna w dymie spawalniczym w postaci amorficznej (niekrystalicznej) #- Materiat
podlegajacy zgtoszeniu zgodnie z sekcjg 313 SARA ## - Materiat podlegajacy zgtoszeniu zgodnie z sekcjg 313 SARA tylko w postaci wtdknistej [1- NIOSH REL TWA i
STEL [J- Limit 0.1 mg/m3 dla wdychalnego Mn w 2013 r. wg ACGIH BZ- Limit 0,02 mg/m3 dla respirabilnego Mn w 2013 r. wg ACGIH Ele - pierwiastek Sol -
rozpuszczalny Insol - nierozpuszczalny Inorg - nieorganiczny Cpnds - zwigzki NOS - nieokreslone inaczej {A1} - Potwierdzony czynnik rakotworczy dla ludzi wedtug
ACGIH {A2} - Podejrzewany czynnik rakotworczy dla ludzi wedtug ACGIH {A3} - Potwierdzony czynnik rakotwdrczy dla zwierzat o nieznanym znaczeniu dla ludzi
wedtug ACGIH {A4} - Nieklasyfikowany jako rakotworczy dla ludzi wedtug ACGIH {A5} - Nie podejrzewa sie, ze jest rakotworczy dla ludzi wedtug ACGIH
(niekrystaliczna) postac
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Sekcja 9: Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Wyglad: Spawalnicza elektroda sztyftowa, pokryta woskiem, kolor srebrny, szary lub biatawy.
Materiaty spawalnicze sg niereaktywne, niepalne, niewybuchowe i zasadniczo nie stwarzajg zagrozenia, dopdki nie zostang zespawane.
Temperatura wrzenia: Nie dotyczy

Temperatura topnienia: Okoto 1573°C

pH: Nie dotyczy

Ciezar witasciwy (w 15,6°C): Nie dotyczy

Gestos¢ (w 15,6°C): Nie dotyczy

Cisnienie pary: Nie dotyczy

Gestosc pary (powietrze = 1): Nie dotyczy

% lotny objetosciowo: Nie dotyczy

Rozpuszczalno$é w wodzie: Nierozpuszczalny.

Szybkos¢ parowania (octan butylu = 1): Nie dotyczy

Inne dane fizyczne i chemiczne: Brak

Sekcja 10: Stabilnos¢ i reaktywnos¢

Ten materiat jest przeznaczony wytacznie do uzytku zgodnie z parametrami spawania, dla ktorych zostat zaprojektowany.

Stabilnos¢: Stabilny materiat

Warunki, ktérych nalezy unikac: Brak

Materiaty, ktérych nalezy unikaé: Materiaty palne (podczas spawania powstaja iskry). Reaguje z silnymi kwasami, tworzgc woddr. Nie przechowywac
w poblizu silnych utleniaczy.

Uwagi ogdlne: Gdy ten produkt jest uzywany do spawania, mogg powstawac niebezpieczne opary. Inne czynniki, ktére nalezy wzig¢ pod
uwage, obejmujg metal podstawowy, przygotowanie metalu podstawowego i powtoki metalu podstawowego. Wszystkie te czynniki mogg
przyczynia¢ sie do powstawania dymow i gazéw podczas spawania. llo$¢ dymdw zalezy od parametréow spawania. Nalezy znaé¢ spawany
materiat. Stopiony metal moze poparzy¢ skére. Dym podraznia oczy. Jasne S$wiatto emitowane przez ptomiern moze uszkodzi¢ oczy.
Promieniowanie UV i ciepto emitowane przez ptomien mogg uszkodzi¢ skére. Patrz ANSI Z49.1

Sekcja 11: Informacje toksykologiczne

Skutki krétkotrwatego (ostrego) narazenia na dziatanie materiatu: Opary spawalnicze moga powodowac¢ dyskomfort, taki jak zawroty gtowy,
nudnosci, suchosc¢ lub podraznienie nosa, gardta i oczu. Opary moga nasila¢ astme lub choroby oskrzeli. Promienie tuku elektrycznego moga
poparzy¢ oczy i skore. Spawanie wytwarza ciepto i iskry, ktére mogg poparzy¢ skére i zapali¢ odziez. Tlenek glinu - podraznienie ukfadu
oddechowego. Tlenek wapnia - pyt lub opary mogg powodowaé podraznienie uktadu oddechowego, skéry i oczu. Chrom - Wdychanie oparéw
zwigzkéw chromu (VI) moze powodowaé podraznienie drég oddechowych, uszkodzenie ptuc i objawy podobne do astmy. Potkniecie soli chromu
(V1) moze spowodowac powazne obrazenia lub $mierc. Pyt na skdrze moze powodowaé owrzodzenia. Zwigzki chromu (VI) mogg poparzy¢ oczy. U
niektérych oséb moga wystgpic reakcje alergiczne. Kolumb - Pyt lub opary mogg powodowac podraznienie uktadu oddechowego, skéry i oczu.
Miedz - gorgczka wywotana oparami metalu charakteryzuje sie metalicznym smakiem, uciskiem w klatce piersiowej i gorgczka. Objawy mogg trwac
od 24 do 48 godzin po nadmiernej ekspozycji. Fluorki - ewoluujace zwigzki fluoru moga powodowac oparzenia skéry i oczu, obrzek ptuc i zapalenie
oskrzeli. Zelazo, tlenek zelaza - Nie sg znane. Traktowaé jako ucigzliwy pyt lub dym. Magnez, tlenek magnezu - Nadmierna ekspozycja na tlenek
moze powodowac gorgczke metaliczng charakteryzujaca sie metalicznym smakiem, uciskiem w klatce piersiowej i gorgczka. Objawy moga trwac od
24 do 48 godzin po nadmiernej ekspozycji. Mangan - gorgczka oparéw metali charakteryzujaca sie dreszczami, gorgczka, rozstrojem zotadka,
wymiotami, podraznieniem gardfa i bélem ciata. Powrdt do zdrowia nastepuje zazwyczaj w ciggu 48 godzin od nadmiernej ekspozycji. Mika - Pyt
moze powodowacé podraznienie uktadu oddechowego, skéry i oczu. Molibden - Podraznienie oczu, nosa i gardta. Nikiel, zwiazki niklu - metaliczny
smak, nudnosci, ucisk w klatce piersiowej, gorgczka wywotana oparami metalu, reakcja alergiczna. Tlenek potasu - Pyt lub opary moga powodowac
podraznienie uktadu oddechowego, skory i oczu. Krzemionka (amorficzna) - Pyt i opary moga powodowac podraznienie uktadu oddechowego,
skdry i oczu. Tlenek sodu - Pyt lub opary moga powodowac podraznienie uktadu oddechowego, skdry i oczu. Zwigzki strontu - Sole strontu s
generalnie nietoksyczne i normalnie wystepuja w organizmie cztowieka. W duzych dawkach doustnych mogg powodowac zaburzenia zotadkowo-
jelitowe, wymioty i biegunke. Dwutlenek tytanu - Podraznienie uktadu oddechowego. Wolfram - Pyt moze powodowa¢ podraznienie skory i oczu.
Wdychanie pytu moze powodowac ostrg astme obturacyjng drog oddechowych, ktéra jest odwracalna po nadmiernej ekspozycji. Objawy to ucisk
w klatce piersiowej i produktywny kaszel. Cyrkon - Moze powodowa¢ podraznienie oczu, nosa i gardta w wyniku dziatania mechanicznego.
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Sekcja 11: Informacje toksykologiczne (ciag dalszy)

Skutki dtugotrwatego (przewlektego) nadmiernego narazenia: Dymy spawalnicze - nadmierne poziomy mogg powodowac astme oskrzelowg,
zwtdknienie ptuc, pylice ptuc lub "syderoze". Tlenek glinu - zwtdknienie ptuc i rozedma ptuc. Tlenek wapnia - Dtugotrwate nadmierne narazenie
moze powodowac owrzodzenie skéry i perforacje przegrody nosowej, zapalenie skdry i zapalenie ptuc. Chrom - owrzodzenie i perforacja
przegrody nosowej. Moze wystgpi¢ podraznienie uktadu oddechowego z objawami przypominajgcymi astme. Badania wykazaty, ze pracownicy
produkcji chromiandw narazeni na szeSciowartosciowe zwigzki chromu majg nadmiar nowotwordw ptuc. Zwigzki chromu (VI) s tatwiej
wchtaniane przez skdre niz zwigzki chromu (l1l). Dobra praktyka wymaga zmniejszenia narazenia pracownikéw na zwigzki chromu (lll) i (VI).
Kolumb - w literaturze nie odnotowano negatywnych dtugoterminowych skutkéw zdrowotnych. Miedz - w literaturze odnotowano przypadki
zatrucia miedzig w wyniku narazenia na wysokie poziomy miedzi. Uszkodzenie watroby moze wystgpi¢ z powodu gromadzenia sie miedzi w
watrobie, charakteryzujacego sie zniszczeniem komérek i marskoscig watroby. Wysokie poziomy miedzi moga powodowaé niedokrwistosc i
z6ttaczke. Wysokie poziomy miedzi moga powodowac uszkodzenie osrodkowego uktadu nerwowego, charakteryzujgce sie rozszczepieniem
wtékien nerwowych i zwyrodnieniem mézgu. Fluorki - Powazna erozja kosci (osteoporoza) i przebarwienia zebéw. Zelazo, opary tlenku zelaza -
moga powodowac syderoze (odktadanie sie zelaza w ptucach), ktéra wedtug niektérych badaczy moze wptywac na czynnos¢ ptuc. Objawy moga
obejmowac przewlekte zapalenie oskrzeli, rozedme ptuc i dusznos¢ podczas wysitku. Penetracja czastek zelaza do skéry lub oka moze powodowac
egzogenng lub oczng syderoze, ktdra moze charakteryzowac sie czerwono-bragzowg pigmentacjg dotknietego obszaru. Nadmierne spozycie zelaza
moze mieé¢ wptyw na uktad pokarmowy, nerwowy, krwiotwdrczy i watrobe. Odlewanie zelaza i stali, ale nie zelaza lub tlenku zelaza, zostato
wymienione jako potencjalnie rakotwdrcze przez IARC. Ptuca oczyszcza sie z czasem, gdy ustanie narazenie na zelazo i jego zwigzki. Zelazo i
magnetyt (Fe304) nie s3 uwazane za materiaty fiborogenne. Magnez, tlenek magnezu - w literaturze nie odnotowano negatywnych
dtugoterminowych skutkéw dla zdrowia. Mangan - Dtugotrwata nadmierna ekspozycja na zwigzki manganu moze wptywac na osrodkowy uktad
nerwowy. Objawy mogg by¢ podobne do choroby Parkinsona i mogg obejmowacé spowolnienie, zmiany w pismie odrecznym, zaburzenia chodu,
skurcze i skurcze miesni, a rzadziej drzenie i zmiany zachowania. Pracownicy, ktorzy sg nadmiernie narazeni na zwigzki manganu, powinni zosta¢
zbadani przez lekarza w celu wczesnego wykrycia probleméw neurologicznych.

Nadmierne narazenie na mangan i zwigzki manganu powyzej bezpiecznych limitdw narazenia moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie
osrodkowego uktadu nerwowego, w tym mozgu, ktérego objawy moga obejmowac niewyrazng mowe, letarg, drzenie, ostabienie miesni,
zaburzenia psychiczne i spastyczny chdd. Mika - dtugotrwate nadmierne narazenie moze powodowac bliznowacenie ptuc i pylice ptuc
charakteryzujaca sie kaszlem, dusznoscig, ostabieniem i utrata masy ciata. Molibden - dtugotrwate nadmierne narazenie moze powodowac utrate
apetytu, utrate masy ciata, utrate koordynacji miesni, trudnosci w oddychaniu i niedokrwistosc. Nikiel, zwigzki niklu - zwtdknienie ptuc lub pylica
ptuc. Badania pracownikdéw rafinerii niklu wykazaty wiekszg czestos¢ wystepowania nowotwordw ptuc i nosa. Tlenek potasu - Dtugotrwate
nadmierne narazenie moze powodowac owrzodzenie skory i perforacje jamy ustnej, przegrody nosowej, zapalenia skéry i zapalenia ptuc.
Krzemionka (amorficzna) - Badania wskazuja, ze krzemionka jest obecna w dymie spawalniczym w postaci amorficznej. Dtugotrwate nadmierne
narazenie moze powodowac pylice ptuc. Uwaza sie, ze niekrystaliczne formy krzemionki (krzemionka amorficzna) majg niewielki potencjat
zwidkniajacy. Tlenek sodu - Dtugotrwate nadmierne narazenie moze powodowac owrzodzenie skory i perforacje przegrody nosowej, zapalenie
skory i zapalenie ptuc. Dwutlenek tytanu - Podraznienie ptuc i lekkie zwtdknienie. Wolfram - Dtugotrwate nadmierne narazenie moze powodowac
zwtdknienie ptuc charakteryzujace sie szybkim pojawieniem sie kaszlu, plwociny i dusznosci przy wysitku. Cyrkon - Moze powodowac zwtdknienie
ptuc i pylice ptuc.

Stany chorobowe nasilajgce sie w wyniku narazenia: Osoby z istniejgcymi wczesniej zaburzeniami czynnosci ptuc (stany podobne do astmy). Osoby
z rozrusznikiem serca nie powinny zbliza¢ sie do miejsc spawania i ciecia, dopoki nie skonsultuja sie z lekarzem i nie uzyskajg informacji od
producenta urzadzenia. Respiratory nalezy nosi¢ wytacznie po uzyskaniu zgody lekarza wyznaczonego przez firme.

Procedury awaryjne i pierwszej pomocy: Wezwa¢ pomoc medyczng. Stosowac techniki pierwszej pomocy zalecane przez Amerykanski Czerwony
Krzyz. W przypadku wystgpienia podraznienia lub poparzenia po narazeniu, skonsultowac sie z lekarzem.

Rakotwdrczosé: Zwigzki chromu VI, zwigzki niklu i krzemionka (kwarc krystaliczny) sg sklasyfikowane jako czynniki rakotwdrcze grupy 1

IARC i grupy K NTP. Zwigzki dwutlenku tytanu sg sklasyfikowane jako rakotwdrcze w grupie 2B IARC. Zwigzki chromu VI, zwigzki niklu,
krzemionka (krystaliczny kwarc) i dymy spawalnicze muszg by¢ uwazane za czynniki rakotwércze zgodnie z OSHA (29 CFR 1910.1200).

Sekcja 12: Informacje ekologiczne

Procesy spawalnicze moga uwalniaé opary bezposrednio do srodowiska. Elektrody spawalnicze mogg ulec degradacji, jesli zostang pozostawione
na zewnatrz i bez ochrony. Pozostatosci materiatow i proceséw spawalniczych moga ulegaé degradacji i gromadzic sie w glebie i wodach
gruntowych.

Sekcja 13: Rozwazania dotyczace zbycia

Odzysk i ponowne uzycie, a nie utylizacja, powinny by¢ ostatecznym celem dziatan zwigzanych z obstugg. Produkt, opakowanie, pozostatosci itp.
nalezy utylizowac w sposdb przyjazny dla sSrodowiska i zgodnie z federalnymi, stanowymi i lokalnymi przepisami dotyczgcymi zdrowia i ochrony
Srodowiska. Nalezy zapobiegac¢ przedostawaniu sie materiatéw do kanalizacji, sciekéw lub drég wodnych.
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Nie obowiazuja zadne miedzynarodowe przepisy ani ograniczenia. Nie sg wymagane zadne specjalne srodki ostroznosci:
DOT Prawidtowa nazwa przewozowa: Nieuregulowane

DOT Klasyfikacja zagrozen: Nieuregulowane

Numer UN/NA: Nie dotyczy

Grupa pakowania DOT: Nie dotyczy

Wymagania dotyczace etykietowania: Nie dotyczy

Plakietki: Nie dotyczy

DOT Substancja niebezpieczna: Nie dotyczy

DOT Marine Pollutant: Nie dotyczy

Sekcja 15: Informacje regulacyjne

Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodowiska specyficzne dla substancji lub mieszaniny:
Stany Zjednoczone 29 CFR 1910.1200(g), "Karty charakterystyki"; Rozporzadzenie WE (WE) nr 1907/2006, Rozporzgdzenie (WE) nr
1272/2008 (CLP), Dyrektywa 67/548/EWG i Dyrektywa 1999/45/WE.

Nalezy przeczytac i zrozumiec instrukcje producenta, praktyki bezpieczenstwa stosowane przez pracodawce oraz instrukcje dotyczgce zdrowia i
bezpieczenstwa zawarte na etykiecie i w karcie charakterystyki materiatu. Przestrzega¢ wszystkich lokalnych i federalnych zasad i przepisow.
Nalezy podjgé wszelkie niezbedne srodki ostroznosci, aby chronic siebie i innych.

United States EPA Toxic Substance Control Act: Wszystkie sktadniki tych produktéw znajdujg sie na liscie TSCA lub sg wytgczone z listy.

CERCLA/SARA Tytut IlI: llosci podlegajace raportowaniu (RQ) i/lub progowe ilosci planistyczne (TPQ):

Comprehensive Environmental Response, Compensation and Liability Act (CERCLA):

Produkty wymienione w niniejszej karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej sg roztworem statym w postaci wyrobu statego. Stal nie podlega
zgtoszeniu, jednak zawiera niebezpieczne substancje, ktére moga podlegac zgtoszeniu, jesli zostang uwolnione w kawatkach o $rednicy mniejszej
lub réwnej 0,004 cala (RQ oznaczone "*").

Nazwa chemiczna llos¢ podlegajgca zgtoszeniu
(w funtach)

Chrom 5000*

Nikiel 100*

Miedz 5000*

Superfund Amendments and Reauthorization Act of 1986 (SARA), tytut IlI

SEKCJA 311/312 KATEGORIE ZAGROZEN: Natychmiastowy wptyw na zdrowie, Opdzniony wptyw na zdrowie

Ten produkt zawiera nastepujace substancje chemiczne EPCRA sekcja 313 podlegajgce wymogom sprawozdawczym sekcji 313 ustawy o
planowaniu awaryjnym i prawie spotecznosci do wiedzy z 1986 r. (40 CFR 372):

SKtADNIKI PODLEGAJACE ZGtOSZENIU ZGODNIE Z SEKCJA 313:

Koncentracja
Nazwa chemiczna Numer CAS (% wagowo) Podlegajace zgtoszeniu
Aluminium 7429-90-5 <0.01 Nie - Mniej niz 1%
Chrom 7440-47-3 0.01-1.0 Tak - wiecej niz 0,1%
Miedz 7440-50-8 04 Tak - Wiecej niz 0,1%
Mangan 7439-96-5 0.2-2 Tak - wiecej niz 1%
Nikiel 7440-02-0 <1.0 Tak - Wiecej niz 0,1%

Stezenia oparte na danych analitycznych typowych
produktéw. Procent wagowy - patrz sekcja 3.

Ten produkt zawiera substancje chemiczne: (chrom [sze$ciowartosciowy], nikiel), o ktérych stan Kalifornia wie, ze powodujg raka oraz
substancje chemiczne, o ktoérych stan Kalifornia wie, ze powodujg wady wrodzone lub inne szkody rozrodcze.

Listy regulacyjne:

Niektdre sktadniki tego produktu mogg by¢ specjalnie wymienione przez poszczegdlne stany; inne specyficzne dla produktu dane dotyczace
zdrowia i bezpieczenstwa w innych sekcjach MSDS mogga réwniez miecé zastosowanie do wymagan stanowych. Aby uzyskaé szczegétowe
informacje na temat lokalnych wymogdw prawnych, nalezy skontaktowac sie z odpowiednia agencjg w danym stanie.

Kanadyjska klasyfikacja WHMIS: Klasa D; Dziat 2, Poddziat A

Kanadyjska ustawa o ochronie srodowiska (CEPA): Wszystkie sktadniki tych produktéw znajduja sie na liscie substancji krajowych (DSL).
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Informacje i zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie sg oparte na danych uwazanych za aktualne i prawidtowe. Jednakze nie udziela sie
zadnych gwarancji, wyraznych lub dorozumianych, w odniesieniu do informacji i zalecen zawartych w niniejszym dokumencie. Podane informacje
zostaty opracowane wytgcznie jako wskazdwki dotyczgce bezpiecznej obstugi, uzytkowania, przetwarzania, przechowywania, transportu, usuwania
i uwalniania i nie nalezy ich traktowa¢ jako gwarancji ani specyfikacji jakosci. Broco, Inc. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci i zrzeka sie wszelkiej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkodliwe skutki, ktore mogg by¢ spowodowane (nieprawidtowym) uzytkowaniem, obstuga, zakupem,
odsprzedazg lub narazeniem na dziatanie naszego produktu. Podczas spawania nalezy podjac¢ srodki ostroznosci w odniesieniu do zanieczyszczen
unoszacych sie w powietrzu, ktére moga pochodzi¢ z elementéw elektrody spawalniczej. tuk lub iskra powstajgce podczas spawania moga by¢
zrodtem zaptonu materiatow palnych i/lub tatwopalnych. Klienci i uzytkownicy naszych produktow muszg przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych
przepisow, regulacji i zarzadzen dotyczacych zdrowia i bezpieczeristwa. W szczegdlnosci sg oni zobowigzani do przeprowadzenia oceny ryzyka dla
poszczegdlnych miejsc pracy i podjecia odpowiednich srodkow zarzadzania ryzykiem zgodnie z krajowymi przepisami wykonawczymi do dyrektyw
UE 89/391 i 98/24, amerykanskim kodeksem przepiséw federalnych i odpowiednimi przepisami krajowymi.

Nastepujace zwroty okreslajgce zagrozenia i zwroty wskazujgce rodzaj zagrozenia odpowiadajg kolumnom oznaczonym - EU 67/548/EEC w sekcji 2
niniejszej karty charakterystyki materiatu. Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki ostroznosci i srodki ochronne w celu wyeliminowania lub
ograniczenia zwigzanego z tym zagrozenia.

Dyrektywa UE 67/548/EWG - Teksty zawierajgce zwroty wskazujgce rodzaj zagrozenia

R9 - Wybuchowy po zmieszaniu z materiatem palnym

R20/22 - Dziata szkodliwie przez drogi oddechowe i po potknieciu

R24/25 - Dziata toksycznie w kontakcie ze skorg i po potknieciu

R26 - Dziata bardzo toksycznie przez drogi oddechowe

R35 - Powoduje powazne oparzenia

R36/37 - Dziata draznigco na oczy i drogi oddechowe

R40 - Ograniczone dowody dziatania rakotwdrczego

R40/20 - Dziata szkodliwie przez drogi oddechowe; mozliwe ryzyko powstania nieodwracalnych zmian w stanie zdrowia

R42/43 - Moze powodowa¢ uczulenie w nastepstwie narazenia drogg oddechowg i w kontakcie ze skéra

R43 - Moze powodowac uczulenie w kontakcie ze skérg

R45 - Moze powodowac raka

R46 - Moze powodowac dziedziczne uszkodzenia genetyczne

R48/20 - Dziata szkodliwie przez drogi oddechowe; stwarza powazne zagrozenie zdrowia w nastepstwie dtugotrwatego narazenia
R48/20/22 - Dziata szkodliwie przez drogi oddechowe i po potknieciu; stwarza powazne zagrozenie zdrowia w nastepstwie dtugotrwatego narazenia
R48/23 - Dziata toksycznie przez drogi oddechowe; stwarza powazne zagrozenie zdrowia w nastepstwie dtugotrwatego narazenia
R50 - Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne

R53 - Moze powodowacé dtugo utrzymujace sie niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym

R62 - Mozliwe ryzyko uposledzenia ptodnosci

Dodatkowe informacje mozna znalezé w nastepujgcych zrédtach:

USA: American National Standard (ANSI) Z49.1 "Safety in Welding and Cutting", ANSI/American Welding Society (AWS) F1.5 "Methods for Sampling
and Analyzing Gases from Welding and Allied Processes", ANSI/AWS F1.1 "Method for Sampling Airborne Particles Generated by Welding and
Allied Processes", AWSF3.2M/F3.2 "Ventilation Guide for Weld Fume", American Welding Society, 8669 NW 36 Street, # 130, Miami, Florida 33166-
6672. Arkusze informacyjne dotyczace bezpieczenstwa i zdrowia dostepne w AWS pod adresem www.aws.org.

OSHA Publication 2206 (29 C.F.R. 1910), U.S. Government Printing Office, Superintendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh, PA 15250- 7954.

Threshold Limit Values and Biological Exposure Indices, Amerykanska Konferencja Higienistow Rzgdowych (ACGIH), 6500 Glenway Ave., Cincinnati,
Ohio 45211, USA.

NFPA 51B "Standard zapobiegania pozarom podczas spawania, ciecia i innych prac goragcych" opublikowany przez National Fire Protection Association,
1 Batterymarch Park, Quincy, MA 02169.

WIELKA BRYTANIA: WMA Publication 236 i 237, "Hazards from Welding Fume", "The arc welder at work, some general aspects of health and safety".
Kanada: CSA Standard CAN/CSA-W117.2-01 "Safety in Welding, Cutting and Allied Processes" (Bezpieczeristwo spawania, ciecia i proceséw pokrewnych)
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